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1.项目介绍

QTouch-MES 是一套面向车间现场生产管理的信息系统，提供从接受生产计划

到制成最终产品全过程的生产活动实现优化的信息。它采用当前的和精确的数

据，对生产活动进行初始化，及时引导、响应和报告工厂的活动，对随时可能发

生变化的生产状态和条件做出快速反应，对生产过程中的工序进行放错校验，从

而推动有效的工厂运行和过程。

1.1 项目名称

座椅组装线车间控制系统

1.2 项目目的

本项目实施的目的是建立一套基于汽车座椅装配防差错追溯系统，以提高汽

车座椅装配准确率和可追溯性。

2.方案概述

系统主要包括基础数据管理、生产防差错管理、追溯管理、发货防差错管理

四部分内容。

2.1现场布局

2.2系统拓扑
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2.3 主要软件模块

序

号

软件功能模

块

功能 备注

1 Shopfloor 1、接收生产订单，下发打印信息到条码打印机。

2、解读条码打印机驱动及排版，打印特定格式条

码。

3、具备原材料清单的编辑、增加、删除、下载到

PLC 等功能。

4、材料清单 A4 文档排版及打印。

5、由上传条码追溯数据，最终上传到 IT 追溯服

务器。

6、查询追溯数据

数 据 管

理 服 务

器

2 DisCrcParts 1、读取服务器中的配料信息，在第一个工位一体

机显示屏显示此工位的原料信息。

2、读取当前工作状态，检测防错信息，出现错误

在工位一体上显示，并且阻塞下一步工作。

3、读取当前工作状态、产量、呼叫信息、急停信

息在 Andon 屏显示。

生 产 线

作 业 指

导，防错

系统，一

体 机 ，

Andon屏

3 SendProduct

s

1、装箱防错校验

2、发货序列验证。

3、打印发货序列单。

工控机
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2.4 主要功能模块及工作流程

1. 生产订单下发和条码打印

控制系统接收生产订单，驱动物料拾取区的前座椅条码打印机和后座椅条码

打印机打印条码。 操作员根据此条码进行生产。

2. 物料拾取防错和配料单打印

物料拾取区域前有物料拾取指示系统，由物料架及指示灯、扫码枪、工控机、

条码打印机及支架、物料单打印机及支架组成。

每一个物料架都由单独的远程IO进行控制，与主站通过通讯的方式进行信号

传递。

操作员扫码后，相应的物料指示灯点亮，操作员按照指示灯提示，拾取物料

并放入相应Kitting盒子中，同时拍灭指示灯。

物料区的工控机上打印配料单。
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3. 上线序列校验

在主线第一工位，当操作员将要进行操作时（扫码后，生产线将条形码传送

到工厂控制系统中），工厂控制系统能够根据从数据库中读取的座椅序列进行核

实是否按照序列上料，如果符合，则向生产线发送OK信号，允许生产线继续加工，

若不符合，则向生产线发送NOK信号，生产线不能继续加工产品并报警。

4. 生产过程防错

在生产过程中每拿取一个原料都要扫描其条码，系统验证其原料条码和订单

条码是否匹配，如果不匹配则提示报警并锁死Atlas枪。
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5. 下线合装防错

在下线工位，通过对前座椅和后座椅进行扫码，自动验证前后座椅匹配性。

前后座椅生产完成后需合装在一个箱体内，此时必须通过扫描校验，系统判

定型号一致且是合格品后才可装箱，并打印装箱清单。
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6 发货校验

发货前需要通过无线扫码枪进行发运验证，系统判断是否为需要发运的产

品，匹配后，可打出发运单。

7. 通讯状态监控

控制系统会随时监控每个设备的运行情况，及时提醒设备故障报警。

8. Andon显示系统

Andon显示系统，为一个65英寸的液晶电视。

实时监测各工位工作状态和呼叫信息，生产操作员点击设备呼叫、质量呼叫、

物料呼叫可以通过此系统告知相应人员，保障了生产线对突发情况的快速响应。
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9 数据追溯功能

数据库采用MySQL，能够对产品最终的状态进行记录并存储，数据存储于公

司服务器中，局域网内有权限的终端均可访问查看。存储内容包括为：生产日期

时间、前后座椅产品条码、关键部件的条码信息、放行方式、产品合格信息。

3.实际应用展示

北京江森MES业绩展示

Andon系统如下图所示：
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装配防错系统如下图：
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