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1 概述 

QT-MES 是武汉舜通智能科技有限公司一套面向车间现场生产管理的信息系统，提供从

接受生产计划到制成最终产品全过程的生产活动实现优化的信息。它采用当前的和精确的数

据，对生产活动进行初始化，及时引导、响应和报告工厂的活动，对随时可能发生变化的生

产状态和条件做出快速反应，重点削减不会产生附加值的活动，从而推动有效的工厂运行和

过程，帮助管理者进行实时决策。 

武汉舜通智能科技有限公司致力于工厂制造领域的智能管理系统专家，为客户提供全生

命周期的技术支持及服务，从客户项目需求入手，提供完善的整体解决方案，并在成产过程

中提供实时的陪护和持续改进，达成最优化的智能制造系统。 

公司具有自主知识产权的工业制造监控软件和显示通讯终端等产品，在工厂设备集成、

防错追溯系统、物流协调应用、生产调度管理等方面具有最优的性价比优势，具有丰富的

成熟应用。 

2 系统功能构架 

QT-MES 的系统框架如下图所示，包含从决策支持层、制造执行层和设备控制层 3 个层

面的功能。 

 

1) 作业计划:MES 系统通过与 ERP 系统的集成，自动同步 ERP 生产计划生成作业指令，并

将作业计划发布（系统展现、打印输出）到各个车间或者信息采集点，实现信息共享，
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便于管理者查询及指导各生产部门提前进行生产准备。 

2) 工厂建模：支持物理工厂和逻辑对象工厂数据模型建模，主要包括车间、区域、设备、

工序、路线、事件、部门、关键技术指标等元素，为各个应用组件提供完成统一的数据

模型，并为业务模块提供基础数据支撑。 

3) 生产调度:生产过程中，现场各类不可预知的因素都可能导致生产不能按照原定序列进

行，系统允许生管人员根据当前有限资源能力和指令状态，即时对作业指令序列进行有

条件的排序和调度。  

4) 产品跟踪及谱系记录：通过在生产现场部署监控装置、数据采集装置，进行全自动或半

自动的数据采集工作，可获取任意时刻产品的位置、进度、完工状态，实现了对产品的

实时跟踪。  

5) 路径控制：生产路径控制在关键工位帮助优化生产过程；生产路径控制功能将使用预置

的逻辑模块定义取向标准包括当前的操作条件，计划需要，颜色优化，生产平衡和辅助

选项；该功能开发将会提供给操作员相关的路径定义用以将物体指向合适的区域；路径

对象以规则，用户输入，部件和设备状态为基础。 

6) 过程管理：监控生产，并自动校正或向工人提供决策支持。例如：从自动化设备获得操

作信息，进行校对并做出提示信息。 

7) 现场质量：通过对制造过程中产生的质量数据的实时记录、分析，以保证产品的质量，

并定位生产中质量问题多发环节，从而更有效的提高产品质量；根据收集到的质量信息

数据，进行如品质分析、缺陷分析等查询和统计分析、以及各种控制图的生成，生成相

应报表，以帮助企业改善产品质量。 

8) 设备集成：通过 OPC、现场总线、工业以太网或其他标准化接口，与控制层的自动化设

备相连，由 MES 系统根据加工目标产品选取加工参数，向设备发出指令，控制其完成

操作；对现场控制层的自动化设备运行状态进行监控，同时获取其操作反馈信息以及故

障信息、停机信息，用于后期设备效率分析；设备故障统计分析，整体设备效率等计算，

以及生成相应图表、设备定检定修计划的生成。 

9) 物流协同：当产品通过物流呼叫触发点时（相对于配送点有一定提前期），系统将配送

指示发出；指示包含配送目标车辆的型号、配置等信息，指示将发送至物流管理模块中，

其所辐射到的配送区域（厂内物流配送区、第三方物流中心、近地供应商）将接到送货

指示，以实现准时化配送。 

10) 生产防错：MES 系统与制造装配工具、设备（数控扭矩扳手、数控加注设备、拧紧设
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备等）进行连接，实现装配操作的监控，防止错误的装配操作，同时控制生产线的运转，

以配合当装配错误发生时以及生产过程出现问题时停线的需要。 

11) 取料防错：系统通过跟踪获取产品的位置及型号信息，当其进入某一具体工位时，防错

终端提示产品进入工位，且根据产品型式等信息，检索出该工位该产品类型所对应的物

料，并在料架的相应位置点亮物料信号指示灯，提示操作者选取相应物料，同时监控操

作者的取料动作；如有异常则发出警报；从而确保了取料操作的正确。 

12) 作业指示：通过在关键工位设置显示终端，系统根据待装配产品的型号、配置、选装等

条件，自动图形化显示出相应的操作方法步骤，对操作者进行直观明确的作业指示（如

装配内容、位置、方法等），以减少生产中的错误操作，降低操作难度，进而提高产品

质量。 

13) 现场仿真：根据现场采集到的数据，以直观形象的动态图形化展现形式，对生产现场的

实际生产情况、完工状态进行直观的、可视化的展示，以满足生产管理部门对各项生产

活动的进行状态进行监控的需要。 

14) 生产安东：建立安东系统对生产过程中的质量、物流、设备等突发事件尽行处理。 

QT-MES 在智能工厂执行系统中，具有多项自主知识产权的产品，因而可以根据客户需

求建设一套从执行层到管理层的完善系统。 
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3 经典案例 

3.1 设备集成应用 

应用描述：一汽轿车二工厂 MES 实施通过设备集成采用 PLC、串口通讯、数据库交互、

文件传递多种方式，与 13 家供应商的 26 台套设备进行通信。 

管理提升：自动化设备集管控成真正实现了两化融合的基本思想，实现了从管理层到执

行层再到控制层的信息闭环管理。作业指令直接下发到智能设备，实时掌握设备状态，

获取设备工作参数提升质量管理。  

实施效果： 

 

3.2 生产防错追溯应用 

应用描述：北京某汽车配件厂为奔驰车等车厂提供零配件生产，根据客户需求，建立一条门

板产线的生产防错和数据追溯系统。 

管理提升：通过对生产线的条码打印，关键件条码扫描，达到对生产过程中的防错处理，并

通过建立数据追溯服务器，对生产过程中的数据进行有效的对比和追溯存储，达到数据可追

溯的目的，提升了产生效率和过程管控的能力。 

系统拓扑图如下： 
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应用效果图如下： 

 

3.3 物流协调应用 

应用描述：一汽轿车二工厂 MES 根据采集实序、安东信号、ERP 看板、自动线信号以及生

产、物流节拍等多种信息计算规则支持 8 种指示屏样式，共 22 块指示屏幕，采用电视屏幕

与亮灯相结合的指示方式，为配送区域和待发区域指示配送节拍和进度。  

管理提升：物流指示将生产线上的产品状态实时准确的传递给物流区，达到了配送时机最优、
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库存量最优；使生产中的废旧物料得到合理利用；使生产周期缩短，在制品控制合理；使库

存管理和供给生产合理化。 

实施效果： 

 

3.4 生产调度管理 

应用描述：一汽解放卡车厂生产调度室布置多块数据显示屏，MES 系统将各生产线生产计

划、完工情况、生产线工位停工情况实时准确的发布到屏幕上，为生产调度提供详实的信息。 

管理提升：生产过程中出现各种异常都要通过生产调度来进行快速处理，从而恢复生产正常

进行。MES 生产调度功能就是将生产现场各个位置的关键信息通过屏幕和终端传递给调度

人员，使其及时准确的掌握现场情况进行准确的判断和采取合理的解决措施。 

实施效果： 

 

 

 


